
DESCRIPTION

MODE D'EMPLOI

INGREDIENTS

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES (valeurs moyenne s)
Densité 1,206 ± 0,02
pH : 3,5 ± 0,3
Viscosité (20°C,Bostwick) : 9 ± 4

CARACTERISTIQUES MICROBIOLOGIQUES (ufc/g)
Germes totaux : < 1 000
Levures : < 100
Moisissures : < 100
Entérobactéries : < 1/g
Salmonelles : absence dans 50g

VALEURS NUTRITIONNELLES (moyennes pour 100g)
Energie (kJ) : 766

Energie (kcal) : 180

Graisses (g) : 0

dont :- Acides gras saturés ( g) : 0

Glucides (g) : 45

dont : - Sucres ( g) : 43
Protéines ( g) : 0
Sel ( g) : 0,23

CONDITIONNEMENT
Bag in box de 13 kg

DATE DE PEREMPTION
DLUO de 12 mois après production (emballage d'origine fermé, stocké au frais et au sec)

Contient : néant

FICHE TECHNIQUE

NAPPAGE PRÊT A L'EMPLOI NEUTRE
art. 1-42-008734

Nappage liquide prêt à l'emploi pour machine à pulvériser (spray).

Prêt à l'emploi. Versez directement dans la machine à napper. Chauffez la gelée jusqu'à +75°C.

Eau, sucre, sirop de glucose-fructose, gélifiants : E440 - E407, correcteurs d'acidité : E330 - E332 - E333.
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